
ICS 17.040.30;21.040.10
d 42

易日
中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T 8125-2004
代替GB/T 8125-1987

梯形螺纹量规 型式与尺寸

Types and dimensions of gauges for metric trapezoidal screw threads

2004-02-10发布 2004-08-01实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



GB/T 8125-2004

月U 舀

    本标准是依据ISO/DIS 3670((塞规和手柄及其环规毛坯 设计及总体尺寸》(1994年英文版)对

GB/T 8125-1987((梯形螺纹量规 型式与尺寸》进行修订的。

    本标准与ISO/DIS 3670的主要差异如下:

    — 按GB/T 1. 1-200。对编排格式进行了修改;
    — 删除了1,2号锥度锁紧式梯形螺纹量规的要求((ISO版的表1、表2、表3);

    — 修改了锥度锁紧式梯形螺纹塞规测头的尺寸((ISO版的表2);

    — 增加了10,11号锥度锁紧式梯形螺纹量规的要求(本版的表2、表3);

    — 增加了梯形螺纹量规测头、手柄及锥度量规的表面粗糙度要求(本版的图2、图3、图5、图人1);

    — 增加了10,11号锥度量规的要求(本版的表A.1).

    本标准自实施之日起，代替GB/T 8125-1987((梯形螺纹量规 型式与尺寸》。

    本标准与GB/T 8125-1987相比主要变化如下:

    — 删除了表中梯形螺纹量规的型式简图(1987年版的表1);

    — 删除了梯形螺纹量规测头及手柄的简图指示(1987年版的表2);

    — 增加了梯形螺纹量规的型式简图(本版的图1、图4、图8、图12) ;

    — 增加了梯形螺纹量规测头、手柄及锥度量规的表面粗糙度要求(本版的图2、图3、图5、图A.1).

    本标准的附录A为规范性附录。

    本标准由中国机械工业联合会提出。

    本标准由全国量具量仪标准化技术委员会归口。

    本标准由哈尔滨量具刃具厂负责起草。

    本标准主要起草人:武英、高善铭、姚绪里、刘永发、朱鸿杰。

    本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

    —     GB/T 8125-19870
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梯形螺纹量规 型式与尺寸

范围

    本标准规定了牙型角为30，公称直径为8 mm至140 mm,螺距为1. 5 mm至24 mm的梯形螺纹

量规所用的测头与手柄的型式与尺寸。

    本标准规定的梯形螺纹量规(以下简称“螺纹量规”)的型式与尺寸适用于GB/T 8124-2004规定

的梯形螺纹量规。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款 凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准

    GB/T 8124-2004 梯形螺纹量规 技术条件

3 分类

螺纹量规的型式名称及对应的公称直径范围见表1,

                                              表 1

型 式 名 称 公称直径d/mm

双头锥度锁紧式螺纹塞规 8燕d<50

单头锥度锁紧式螺纹塞规 50<d毯100

双头三牙锁紧式螺纹塞规 50<d夏60

单头三牙锁紧式螺纹塞规 60<d落100

双柄式螺纹塞规 100<d镇140

整体式螺纹环规 8<d毛100

双柄式螺纹环规 100<d夏140

4 型式与尺寸

4. 1 锥度锁紧式螺纹塞规

4.1.1 锥度锁紧式螺纹塞规的型式见图1所示，图示仅供图解说明

                                通端浦头 锥度锁紧手柄 止端测头

a) 公称直径8 mm至50 mm

通端或止端测头 锥度锁紧手柄

            b) 公称直径大于50 mm至100 mm

图 1 公称直径8 mm至 100 mm的锥度锁紧式螺纹塞规
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4. 1.2 锥度锁紧式螺纹塞规测头的型式见图2所示，图示仅供图解说明;尺寸见表2的规定。

                                                                                  表面粗糙度Ra单位为微米

l:50
蠢

兮

乙2
人，

L,

  d，应采用附录A规定的锥度环规进行检验。

                图2 公称直径8 mm至 100 mm的锥度锁紧式螺纹塞规测头

                                                表 2 单位为毫米

公称直径d 螺距 P

L, L,

L, d3 R
配套的

手柄号通端 止端 通端 止端

8 1.5

34 30 12 8

15 5. 5 1.6 39,10

1.5

2 38 32

16 10

11

2 44 38

3 52 42 24 14

20 7 2 4

12,14

2 44 38 16 10

3 52

42

24 14

16 10

22 9

2. 5

516,18

2 48

4 64 50 32 18

6

20

2 52 46 16 10

24 12

4 68 54 32 18

22,24

3 60 51 24 15

5 76 58 40 22

8 100 72 64 36

26,28

3 60 51 24 15

5 76 58 40 22

8 100 72 64 36

30

3 60 51 24 15

6 86 64 50 28

10 106 81 70 45
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表 2(续) 单位为毫米

公称直径d 螺距P

L, L,

L, d, R
配套的

手柄号通端 止端 通端 止端

32,34,36

3 66 57 24 15

25

16 4 7

6 92 70 50 28

10 112 87 70 45

38,40

3 66 57 24 15

7 98 74 56 32

10 112 87 70 45

42

3 67 58 24 15

7 99 75 56 32

10 112 88 70 45

44

3 67 58 24 15

7 99 75 56 32

12 128 98 85 55

46,48

3 67 58 24 15

8 107 79 64 36

12 128 98 85 55

21 5 10

50,52

3 67 58 24 15

8 107 79 64 36

12 128 98 85 55

55,60

3 67 58 24 15

9 113 83 70 40

14 143 107 100 64

65,70,75

4 79 67 32 20

27 24 5 11

10 117 92 70 45

16 162 119 115 72

80

4 79 67 32 20

10 117 92 70 45

16 162 119 115 72

85,90,95

4 79 67 32 20

12 132 102 85 55

18 172 127 125 80

100

4 79 67 32 20

12 132 102 85 55

20 172 137 140 90
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4. 1.A}
3 锥度锁紧式螺纹塞规测头配套的手柄型式见图3所示，图示仅供图解说明;尺寸见表3的

表面粗糙度Ra单位为微米

/// r/丫//厂才才分
、 _仁}l 一刁 万】 、 / 叫v节--}- 个、

(一尸
仁丁--广-州习

7 — 一及ll 几工

\///才////分/ / / 从 、
i

1:50 楔孔d 1:50 滚花

1.6 16

弓 一 古

aD夕应采用附录A规定的锥度塞规进行检验。

      图3 公称直径8 mm至 100 mm的锥度锁紧式螺纹塞规测头配套用手柄

                                        表 3 单位为毫米

手柄号 D2 d, d, 厂 L S e绍七 1 d h火8

3 5.5 5.1 9 5 56 9 10 17 3只 9

4 7 6. 5 11 6 63 11 12. 5

23

3X 12

5 9 8. 5 13. 5 7 70 14 16 6

6 12 11. 5 17. 5 8 80 17 19. 5 26 9

7 16 15.3 25 9 90 22 25

28

11

10 21 20 28 10

100

28 32

12

11 24 23 32 11 32 37 30

4.2

4.2.

三牙锁紧式螺纹塞规

  三牙锁紧式螺纹塞规的型式见图4所示，图示仅供图解说明。
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寸

a)公称直径大于50 mm至60 mm

4.2.2

                            b)公称直径大于60 mm至100 mm

          图4 公称直径大于50 mm至 100 mm的三牙锁紧式螺纹塞规

三牙锁紧式螺纹塞规测头的型式见图5所示，图示仅供图解说明;尺寸见表4的规定。

                                                                                  尺寸单位为毫米

                                                                            表面粗糙度R‘单位为微米

A -AIA l:
亨

艰

a)公称直径大于50 mm至60 mm

A -Aa }k-,
丫

钊里

b)公称直径大于60 mm至100 mm

图5 公称直径大于50 mm至 100 mm的三牙锁紧式螺纹塞规测头
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表 4 单位为毫米

公称直径d 螺距 P

L t

d, 配套的手柄号
通端 止端 通端 止端

52

3 24 15 5

5

8

8 64 36 10

12 85 55 12 8

55,60

3 24 15 5

5

9 70 40 12

14 100 64 15 12

65,70,75

4 32 20 7

5

48

9

10 70 45 15

16 115 72 30 12

80

4 32 20 7

5

10 70 45 15

16 115 72 30 12

85,90,95

4 32 20 7

5

5512 85 55 22

18 125 80 30 15

100

4 32 20 7

5

6512 85 55 22

20 140 90 30 15

4.2.3 三牙锁紧式螺纹塞规测头配套的手柄型式见图6所示，图示仅供图解说明;尺寸见表5的规定。

单位为毫米

.芝_

r 侧r- I

i

日日
‘ 」口

仁乙‘/( }‘ 1贬
丈

s

                                a)  8号的双头手柄

图6 公称直径大于50 mm至 100 mm的三牙锁紧式螺纹塞规测头配套用手柄
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它

G 一

子-一-一 4
l

口
午
l 一

牛夕二洲 ; \
l厅

丈

6

显/

b) 8号和9号的单头手柄

A_-AR)z

c) 手柄的局部放大图

  手柄上的止端槽并不是必需的。

图 6(续)

  表 5 单位为毫米

手柄号 B L L, d, a b ‘ 螺纹 M

8 29 125 31 21 28

3

8 M12火1. 25-6H

16 M22 X 1. 5-6H9 32 150 36 24 31

4.2.4

见表6

三牙锁紧式螺纹塞规测头与配套手柄连接用螺钉的型式见图7所示，图示仅供图解说明;尺寸

的规定。

  5允许用槽代替内六角

图 7 公称直径大千50 mm至 100 mm的三牙锁紧式蛆纹塞规测头与配套手柄连接用螺钉
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表 6 单位为毫米

螺纹 M D k S e众匕 t R, Rz b剐、 L通小

M12 X 1. 25-6g 18 4 6 7 5 0.6 1 25 40

M22义1. 5-6g 33 7 10 11. 7 8 0.8 2 30 45

4.3 双柄式螺纹塞规

4.3. 1 双柄式螺纹塞规的型式见图8所示，图示仅供图解说明。

图8 公称直径大于100 mm至 140 mm的双柄式螺纹塞规

4.3.2 双柄式螺纹塞规测头的型式见图9所示，图示仅供图解说明;尺寸见表7的规定。
单位为毫米

                    a)通端塞规测头

  4-M10-6H螺纹孔也可以制成螺纹通孔

b)止端塞规测头

b当L小于或等于30

                图 9

mm时，d, =d

公称直径大于100 mm至 140 mm的双柄式螺纹塞规测头

                        表 7 单位为毫米

公称直径 d 螺距 P
通端 止端

22

-
55

-
90

35
-85
-140

4

-
找

-
20

110
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表 7(续) 单位为毫米

公称直径d 螺距 Y
L

d, d, d,
通端 止端

120

6 50 30

60 76 6314 100 64

22 155 98

130

6 50 30

70 86 7314 100 64

22 155 98

140

6 50 30

80 96 8314 100 64

24 170 108

4.3.3 双柄式螺纹塞规测头配套的手柄型式见图10所示，图示仅供图解说明。

单位为毫米

切到姆纹小径以下

渗杀杀杀夺吞杀杀吞谷荟杀杀务阳
工二二十菠冬乡令毒心番令番加经乡琴令纂乡

            图 10 公称直径大于100 mm至 140 mm的双柄式螺纹塞规测头配套用手柄

4.4 整体式螺纹环规

    整体式螺纹环规的型式见图n所示，图示仅供图解说明;尺寸见表8的规定。

                                                                                                    单位为毫米

a) 通端环规 b)止端环规

图 11 公称直径8 mm至 100 mm的整体式蛆纹环规
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表 8 单位为毫米

公称直径 d 螺距 尸

L

D

通端 止端

8 1,5

12 8

38

9,10

1. 5

2

16 10

11

2

3 24 14

12,14

2 16 10

3 24 14

16

2 16 10

45

4 32 18

18,20

2 16 10

4 32 18

22,24

3 24 15

535 40 22

8 64 36

26,28

3 24 15         一

63

5 40 22

8 64 36

30,32

3 24 15

6 50 28

10 70 45

34,36

3 24 15

71

6 50 28

10 70 45

38,40

3 24 15

7 56 32

10 70 45

42

3 24 15

85

7 56 32

10 70 45

44

3 24 15

7 56 32

12 85 55

70
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表 8(续) 单位为毫米

公称直径d 螺距 P

L

D

通端 止端

46,48,50

3 24 15

858 64 36

12 85 55

52

3 24 15

100

8 64 36

12 85 55

55,60

3 24 15

8 70 40

12 100 64

65,70

3 32 20

1128 70 45

12 115 72

75

3 32 20

125

9 70 45

14 115 72

80

4 35 20

10 70 45

16 115 72

85

4 35 20

140

10 85 55

16 125 80

90

4 35 20

12 85 55

18 125 80

95

4 35 20

160

12 85 55

18 125 80

100

4 35 20

12 85 55

20 140 90

4，5‘

双柄式螺纹环规

  双柄式螺纹环规的型式见图12所示，图示仅供图解说明。

11
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手柄 姗纹环规

图 12 公称直径大于 100 mm至 140 mm的双柄式螺纹环规

4.5.2 双柄式螺纹环规测头的型式见图13所示，图示仅供图解说明;尺寸见表9的规定

单位为毫米

、!-
黔
        a)通端环规侧头 b)止端环规测头 c)薄型环规倒头卜

“d:系安装手柄的两个螺纹孔，设置在外径的对称位置上 螺纹孔MIOX1.5-6H、孔深为6 mm  o

b允许在通端测头或止端测头两端切成台阶制成薄型 以减轻重量

              图 13 公称直径大于100 mm至140 mm的双柄式蛆纹环规测头

                                            表 9 单位为毫米

公称直径d ，距， 一 b

D

通端 止端

110

4 35 22

17012 85 55

20 140 90

120

6 50 30

18014 100 64

22 155 98

130

6 50 30

19014 100 64

22 155 98

140

6 50 30

20014 100 64

24 170 108

12
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4.5.3 双柄式螺纹环规测头配套的手柄型式见图14所示，图示仅供图解说明。
单位为毫米

切到螺纹小径以下

1 X45'
1X45

1x45

团
9
1
。
1芝

图 14 公称直径大于100 mm至140 mm的双柄式螺纹环规测头配套用手柄
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                    附 录 A

                  (规范性附录)

塞规测头锥柄和手柄锥孔用的锥度t规及检验方法

A. 1 检验塞规测头锥柄和手柄锥孔的锥度量规型式见图A. 1所示，图示仅供图解说明;尺寸见表A. 1

的规定。

        尺寸单位为毫米

表面粗糙度Ra单位为微米

1-8.

    }古

a)锥度塞规 b)锥度环规

图 A 检验塞规测头锥柄和手柄锥孔的锥度t规

            表 A.1 单位为毫米

被检手柄或

被检侧头的

  锥柄号

锥度塞规 锥度环规

dl-- L, L,+黔 L,"黔 a

e锥度塞规测头

和其手柄的锥柄号
Dz -o. ow L士0. 025 D

3 5.51 35 16 12 0.5 2 5.51 16

324 7.01 45 21

15

0.7

3

7.01 21

5 9.01 50 23 1 9.01 23

6 12.01 55 25 20 2 4 12.01 25 38

7 16.01

60 26

22 3 5 16. 01

26

45

10 21.01 5024 4 6 21.01

11 24.01 65 28 26 5 7 24. 01 28 55

A.2 当塞规稳定地与手柄锥孔接触时，应配合良好、无晃动，而手柄的每一端面应位于塞规的大端面

和台阶面之间;当评定锥度精度时，将薄薄的一层打印蓝油涂于量规测量面上而观察其接触面积，若锥

度有差异，则以大端直径接触为好。

A. 3 当环规稳定地与塞规锥柄接触时，应配合良好、无晃动，而锥柄的小端面应位于环规的小端面和

台阶面之间;当评定锥度精度时，将薄薄的一层打印蓝油涂于量规测量面上而观察其接触面积，若锥度

有差异，则以大端直径接触为好。


